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Akkreditierungsentscheidung und Anderungsauflagen

Auf der Basis des Berichts der Gutachter und der Beratungen der
Akkreditierungskommission in der 31. Sitzung vom 5./6.5.2008 spricht die
Akkreditierungskommission folgende Entscheidung aus:

1. Der Bachelor-Studiengang ,Maschinenbau” mit dem Abschluss ,Bachelor of
Engineering” wird unter Berlcksichtigung der einschlagigen Beschlisse des
Akkreditierungsrats mit Auflagen akkreditiert.

Die Auflagen beziehen sich auf im Verfahren festgestellte Mangel hinsichtlich der
Erfillung von Qualitdtsanforderungen unwesentlicher Art im Sinne des
Beschlusses des Akkreditierungsrats ,=Entscheidungen der
Akkreditierungsagenturen: Arten und Wirkungen®i.d.F. vom 29.02.2008.

2. Die Auflagen sind umzusetzen. Die Umsetzung der Auflagen ist schriftlich zu
dokumentieren und AQAS spétestens bis zum 30.6.2009 anzuzeigen.

3. Die Akkreditierung wird fir eine Dauer von finf Jahren (unter Berlcksichtigung
des vollen zuletzt betroffenen Studienjahres) ausgesprochen und ist gltig bis
zum 30.9.2013.

Sollte der Studiengang zu einem spateren Zeitpunkt anlaufen, kann die
Akkreditierung auf Antrag der Hochschule entsprechend verlangert werden. Die
Akkreditierung wird unwirksam, wenn der akkreditierte Studiengang nicht
innerhalb  von  zwei  Jahren nach dem  Wirksamwerden  der
Akkreditierungsentscheidung eréffnet wird. In Fallen von konsekutiven Bachelor-
/Master-Studiengéngen, die in einem Verfahren aufgrund desselben Antrags der
Hochschule akkreditiert werden, gilt die Eréffnung des Bachelorstudiengangs
auch als Eréffnung des konsekutiven Masterstudiengangs im Sinne des
Beschlusses des Akkreditierungsrats ,=Entscheidungen der
Akkreditierungsagenturen: Arten und Wirkungen®i.d.F. vom 29.02.2008.

4. Der Master-Studiengang ,Maschinenbau” mit dem Abschluss ,Master of
Engineering” wird unter Berlcksichtigung der einschlagigen Beschlisse des
Akkreditierungsrats mit Auflagen akkreditiert.

5. Die Auflagen beziehen sich auf im Verfahren festgestellte Mangel hinsichtlich der
Erfillung von Qualitdtsanforderungen unwesentlicher Art im Sinne des
Beschlusses des Akkreditierungsrats »=Entscheidungen der
Akkreditierungsagenturen: Arten und Wirkungen®i.d.F. vom 29.02.2008.

Es handelt sich um einen konsekutiven Master-Studiengang.

Die Akkreditierungskommission stellt fir den Studiengang ein starker
anwendungsorientiertes Profil fest.

8. Die Auflagen sind umzusetzen. Die Umsetzung der Auflagen ist schriftlich zu
dokumentieren und AQAS spétestens bis zum 30.6.2009 anzuzeigen.

9. Die Akkreditierung wird fir eine Dauer von finf Jahren (unter Berlcksichtigung
des vollen zuletzt betroffenen Studienjahres) ausgesprochen und ist glltig bis
zum 30.9.2013.

Sollte der Studiengang zu einem spateren Zeitpunkt anlaufen, kann die
Akkreditierung auf Antrag der Hochschule entsprechend verlangert werden. Die
Akkreditierung wird unwirksam, wenn der akkreditierte Studiengang nicht
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innerhalo von  zwei  Jahren nach dem  Wirksamwerden  der
Akkreditierungsentscheidung eréffnet wird. In Fallen von konsekutiven BA/MA-
Studiengangen, die in einem Verfahren aufgrund desselben Antrags der
Hochschule akkreditiert werden, gilt die Eréffnung des Bachelorstudiengangs
auch als Eréffnung des konsekutiven Masterstudiengangs im Sinne des
Beschlusses des Akkreditierungsrats ,=Entscheidungen der
Akkreditierungsagenturen: Arten und Wirkungen®i.d.F. vom 29.02.2008.

Auflagen zum Bachelor-Studiengang Maschinenbau:

AB 1: Die Studiengangsbezeichnung muss zu ,Maschinenbau, Fachrichtung
Fahrzeugtechnik erganzt werden, da der Studienplan einen fahrzeugtechnischen
Bezug aufweist.

AB 2: Fertigungstechnische Veranstaltungen muissen in den Pflichtbereich des
Curriculums aufgenommen werden, damit die Absolventen mit entsprechenden
Kompetenzen im Bereich der Produktionstechnik téatig werden kénnen.

AB 3: Das Modulhandbuch des Bachelor-Studiengangs muss mit Bezug auf eine
einheitlichere Gestaltung Uberarbeitet und teilweise erganzt werden (s.S.8), weil in
der vorliegenden Form Angaben fehlen und die notwendige Transparenz nicht
gegeben ist.

AB 4: Wiederholungspriifungen missen bereits zu Beginn eines jeden Semesters
angeboten werden, um eine zlgige Studierbarkeit zu gewahrleisten.

AB 5: Stoffgebiete missen grundsatzlich nach inhaltlichen Aspekten zu Modulen
zusammengefasst werden.

Daruber hinaus werden die folgenden Empfehlungen gegeben:

Empfehlungen zum Bachelor-Studiengang Maschinenbau:

EB 2: Im Studiengang sollten Vertiefungsrichtungen wahlbar sein, um
Studierenden mehr Optionen (auch hinsichtlich deren Chancen im Berufsfeld)
anbieten zu kdnnen.

EB 3: Veranstaltungen sollten auch in englischer Sprache durchgefiihrt werden, um
adaquat auf die Anforderungen des Berufslebens vorzubereiten und den
Studierenden auch Optionen in einem internationalen Umfeld zu eréffnen.

EB 4: Durch die Zusammenlegung technischer Facher des Studiengangs
Maschinenbaus mit dem Studiengang Wirtschaftsingenieurwesen kénnten inhaltliche
Synergien geschaffen und personelle Ressourcen gewonnen werden.

EB 5: Im Vertiefungsbereich sollten miindliche Prifungen angeboten werden, um
die Varianz der angebotenen Prifungsformen zu erhdéhen und besser auf die
Anforderungen des Berufsfelds vorzubereiten.



EB 6: Die Schulkontakte sollten verbessert werden, um frihzeitig Schiler fir
technische Studiengange zu interessieren und Nachwuchs fur die Hochschule zu
gewinnen.

EB 7: Der Lehrkoérper sollte erweitert werden, um den Studiengang nachhaltig zu
starken und um Vertiefungsrichtungen in das Curriculum integrieren zu kdnnen.

Auflagen zum Master-Studiengang Maschinenbau:

AM 1: Die Studiengangs-Bezeichnung muss von ,Maschinenbau” in
,Fahrzeugtechnik bzw. ,Maschinenbau/Fahrzeugtechnik* gedndert werden, weil der
Master-Studiengang eindeutig fahrzeugtechnisch fokussiert ist.

AM 2: Das Modulhandbuch des Master-Studiengangs muss mit Bezug auf eine
einheitlichere Gestaltung Uberarbeitet und teilweise erganzt werden (S.S.8), weil in
der vorliegenden Form Angaben fehlen und die notwendige Transparenz nicht
gegeben ist.

AM 3: Wiederholungsprifungen mussen bereits zu Beginn eines jeden Semesters
angeboten werden, um eine zlgige Studierbarkeit zu gewahrleisten.

AM 4: Stoffgebiete mlssen grundsatzlich nach inhaltlichen Aspekten zu Modulen
zusammengefasst werden.

Darlber hinaus werden die folgenden Empfehlungen gegeben:

Empfehlungen zum Master-Studiengang Maschinenbau:

EM 2: Die Stundenzahl flir das Selbststudium ist relativ hoch angesetzt und sollte
Uberpruft werden.

EM 3: Betriebswirtschaftliche Facher sollten in das Curriculum aufgenommen
werden, um das Profil des Studiengangs zu scharfen und um den Anforderungen
des Berufsfelds besser gerecht zu werden.

EM 4: Veranstaltungen sollten auch in englischer Sprache durchgefiihrt werden,
um adaquat auf die Anforderungen des Berufslebens vorzubereiten und den
Studierenden auch Optionen in einem internationalen Umfeld zu eréffnen.

EM 5: Es sollten miindliche Priifungen angeboten werden, um die Varianz der
angebotenen Prifungsformen zu erhéhen und besser auf die Anforderungen des
Berufsfelds vorzubereiten.

EM 6: Es sollen Kenntnisse und Methoden vermittelt werden, die dazu beféhigen, im
internationalen Wettbewerb in Leitungsfunktionen tatig zu werden. Hinsichtlich der
Inhalte sollte man sich an internationalen Standards orientieren.

EM 7: Die pauschale Zuordnung von 5 Credits pro Modul ist aufgrund der Inhalte
der Lehrveranstaltungen und der unterschiedlichen Ubungsanteile sowie dem



tatséchlich zu erbringenden studentischen Arbeitsaufwand nicht immer
nachvollziehbar und sollte Gberdacht werden.

EM 8: Die personellen Ressourcen sollten aufgestockt werden, um die Studierbarkeit
sicherzustellen.

2 Profile und Ziele der Studiengange

Bei dem Bachelor-Studiengang Maschinenbau handelt es sich um ein sechs-
semestriges anwendungsorientiertes Studienprogramm, in das ein 18-wdchiges
Berufspraktikum integriert ist und das mit dem akademischen Grad Bachelor of
Engineering abschlieBt. Es ist auf die Ausbildung von naturwissenschaftlich,
ingenieurtechnisch anwendungsorientierten Ingenieuren abgestimmt, die in allen
Zweigen des Maschinenbaus einsetzbar sind.

Das Studium ist laut Hochschule modular aufgebaut und vermittelt in den Modulen der
ersten Semester notwendiges Grundlagenwissen insbesondere in den Féachern
Mathematik, Technische Mechanik und Werkstofftechnik. Darauf aufbauend werden im
weiteren Verlauf spezielle Module zur Konstruktion/CAD, Berechnung und Fertigung
angeboten.

Mit dem Angebot, exemplarisch den Schwerpunkt Fahrzeugtechnik zu integrieren, soll
laut Hochschule auf der Grundlage eines breiten maschinenbaulichen Profils eine
angemessene Spezialisierung im technisch und wissenschaftlich bedeutsamen
Teilgebiet Fahrzeugbau ermdglicht werden. Dennoch erlauben es die vermittelten
Kenntnisse und Fahigkeiten laut Hochschule den Absolventen, Aufgaben in den
unterschiedlichsten Bereichen der Industrie zu Gbernehmen.

Bei dem Masterstudiengang Maschinenbau handelt es sich um einen
anwendungsorientierten konsekutiven Master-Studiengang, der an den ersten
berufsqualifizierenden Abschluss anknupft, fachliche Vertiefungen ermdglicht und die
Ausbildung spezifischer Kompetenzen unterstitzt. Die Regelstudienzeit betragt vier
Semester, die sich in drei Theoriesemester und ein Semester zur Anfertigung der
Masterarbeit aufgliedern.

Dabei werden laut Hochschule zunachst vorhandene und vorauszusetzende Grundlagen
der Ingenieurwissenschaften im Maschinenbau deutlich erweitert. Darliber hinaus sollen
die Absolventen befahigt werden, selbststandig anspruchsvolle Aufgaben bzw.
anwendungs- aber auch forschungsorientierte Fragestellungen erfolgreich und auf
hohem Niveau bearbeiten zu kdénnen. Das Arbeiten in kleinen Gruppen férdert
Teamfahigkeit. Neben der rein ingenieurwissenschaftlichen Fachausbildung werden in
speziellen betriebswirtschaftlich orientierten Lehrmodulen fachlUbergreifende Methoden-
und Sozialkompetenzen vermittelt, die auch dazu beféhigen, im internationalen,
globalisierten Wettbewerb in  der Leitungsebene zu bestehen bzw. selbst
unternehmerisch tatig zu werden.



Die thematische Ausrichtung und Spezialisierung auch auf Themen der Fahrzeugtechnik
soll laut Hochschule exemplarisch die modernsten technischen, technologischen und
strukturellen Erkenntnisse eines Industriezweiges einbeziehen.

Bewertung

Die Ziele des Bachelor-Studiengangs sind sehr allgemein formuliert, wobei jedoch mit
Blick auf den Studienplan erkennbar ist, dass ein starker fahrzeugtechnischer Bezug
vorliegt. Daher sollte in der Benennung des Studiengangs der Zusatz ,Fachrichtung
Fahrzeugtechnik” aufgenommen werden (Auflage AB 1).

Der Master-Studiengang ist eindeutig auf die Fahrzeugtechnik fokussiert und sollte
daher auch entsprechend bezeichnet werden (Auflage AM 1).

Die Ziele und Profile der Studiengange sind insbesondere im Zusammenwirken mit den
vorgestellten Studienplanen in sich schlissig, transparent und Ubersichtlich dargestellt.
Es sind anwendungsorientierte Studiengange, wobei das konsekutive Master-Studium
nicht vollstandig tberzeugen kann (Empfehlungen EM 2 und EM 3).

3 Qualitit der Curricula

Bachelor Maschinenbau:

Das Studium ist laut Hochschule modular aufgebaut und vermittelt in den Modulen der
ersten Semester notwendiges Grundlagenwissen in Mathematik, Physik, Informatik,
Technische Mechanik, Chemie/Werkstofftechnik, Thermodynamik/Strémungslehre,
Elektrotechnik sowie Mess-, Steuer- und Regelungstechnik. Hinzukommen
Vertiefungsmodule  aus den Bereichen CAD, Konstruktion, Maschinenelemente,
Fertigungs-, Roboter-, Antriebs- und Kunststofftechnik, Fahrzeug- und Fahrwerkstechnik
sowie Fertigungstechnik und Qualitdtsmanagement. Hinzukommen fachubergreifende
Module (Fremdsprachen, BWL, Fachinformationssysteme) und Wabhlpflichtmodule zu
weiteren Gebieten der Technik und zu Soft Skills.

Bachelor- Workload in | Credit SWS/Dauer | Umfang der
Studiengang | Stunden Points Arbeit

Module 4950 165 131 SWS

Thesis und | 450 12+ 3 10 Wochen | k.A.

Kolloquium

Summe 5400 180

Bachelor

Master Maschinenbau:

Laut Hochschule werden vorhandene und vorauszusetzende Grundlagen der
Ingenieurwissenschaften im Maschinenbau deutlich erweitert. Dazu werden
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Pflichtmodule wie hoéhere Mathematik und technische Mechanik, Programmierung,
Werkstofftechnik, Elektronik, Mechatronik, Robotik sowie zu speziellen Aspekten der
Fertigungs-, Antriebs- und Fahrzeugtechnik, zu CAD, Robotik,
Produktentwicklung/Konstruktion sowie Industrial Marketing angeboten. Hinzukommen
Wahlpflichtmodule  zur  Flgetechnik, =~ Advanced  Automotive Engineering,
Unternehmensplanspiele, zur Simulation von Fertigungsprozessen,
Maschinenkonstruktion sowie zu Technical Writing.

Master- Workload in | Credit SWS/Dauer | Umfang der
Studiengang | Stunden Points Arbeit
Module 2700 90 72 SWS
Thesis und | 900 25+5 18 Wochen | k.A.
Kolloquium
Summe 3600 120
Master
Bewertung

Im vorgelegten Curriculum werden die einzelnen Lehrfacher Module genannt. Eine
Zusammenfassung von Stoffgebieten zu thematisch abgerundeten Einheiten erfolgt
nicht. Im vorliegenden Antrag werden solche Blocke von Veranstaltungen zwar
aufgezeigt, aber nicht als Module weiter verfolgt. Es ist grundsatzlich zweckmaBig, diese
Stoffgebiete nach inhaltlichen Aspekten zu gréBeren Modulen zusammenzufassen (z. B.
mathematisch-naturwissenschaftliche Grundlagen, fachwissenschaftliche Grundlagen
usw.) (Auflagen AB 5 und AM 4).

Der Studienverlauf beider Studiengange ist Ubersichtlich dargestellt. Zu bemangeln ist
jedoch, dass den Studierenden nur geringe Wahlméglichkeiten gegeben werden (6 bzw.
9 SWS). Der beschriebene Anspruch, dass der Student durch gezielte Auswahl von
~Wabhlpflichtmodulen* die Mdglichkeit zur ,arbeitsmarktorientierten Spezialisierung” hat,
kann kaum erfallt werden.

Wesentlich besser ware die Gestaltung eines Bachelor-Studiums mit wahlbaren
Schwerpunkten (Vertiefungsrichtungen oder Vertiefungsmodule) im Umfang von etwa 30
bis 40 SWS (anstelle der vorliegenden 6 SWS), in denen auf Basis des Grundstudiums
die jeweils erforderlichen weiteren Facher und Methoden gelehrt werden, z.B.
Konstruktion und Entwicklung, Produktionstechnik, Energietechnik oder Anlagenbau
(Empfehlung EB 2).

Im Bachelor-Studiengang ist erkennbar, dass die Fertigungstechnik im Vergleich mit
dem konstruktiven Bereich nur eingeschréankt angeboten wird. Wahrend der Konstruktion
etwa 30 SWS gewidmet sind, kann die Fertigung lediglich Gber 10 SWS verfligen. Dies
hat zur Folge, dass bedeutende Gebiete der Fertigungstechnik nicht bzw. nicht
ausreichend behandelt werden. Erforderlich sind tiefer gehende Veranstaltungen zur



Flgetechnik sowie zur Zerspan- und Abtragtechnik im Umfang von mindestens 10 SWS
(Auflage AB 2). Nur hierdurch kann der Student mit entsprechender Kompetenz im
Bereich Produktionstechnik tatig werden.

Im Master-Studiengang féllt auf, dass die fir das Selbststudium aufzubringende
Stundenzahl von 90 h/Fach sehr hoch liegt, wahrend im Bachelor-Studium nur 60
Stunden angesetzt werden. Dies ist bezlglich der sehr unterschiedlichen Lehrgebiete
des Master-Studiums nicht verstéandlich, da der durchschnittliche Arbeitsaufwand fir die
Studierenden im Vergleich mit dem Bachelor-Studium nicht héher liegen durfte
(Empfehlung EM 2). Ebenso ist die pauschale Zuordnung von 5 Credits/Fach nicht
nachvollziehbar (Empfehlung EM 7). Das Profil des Studienganges kénnte durch Einbau
betriebswirtschaftlicher Facher gescharft werden (Empfehlung EM 3).

Obwohl der Besuch englischer Sprachkurse verpflichtend vorgeschrieben ist, sind keine
englischsprachigen Lehrveranstaltungen im Curriculum vorgesehen. ZweckmaBig ist
jedoch, insbesondere im Master-Studium, einige ausgewdahlte Veranstaltungen in
englischer Sprache anzubieten (Empfehlungen EB 3 und EM 4).

Im Zusammenhang mit den Prifungsformen sind mit wenigen Ausnahmen sowohl im
Bachelor- als auch im Master-Studium schriftliche Prifungen vorgesehen. Hier ist zu
Uberprifen, ob im Bereich der Vertiefungsfacher des Bachelor-Studiums und vor allem
im Master-Studium nicht verstarkt mindliche Prifungen abverlangt werden kdnnten
(Empfehlungen EB 5 und EM 5).

Die Modulhandblicher des Bachelor- und des Master-Studiengangs missen mit Bezug
auf eine einheitlichere Gestaltung Uberarbeitet und teilweise erganzt werden. Vor allem
sind die Angaben Uber Lernziele bzw. Kompetenzen, Inhalte und Publikationen sehr
unterschiedlich dargestellt. Ferner fehlen Angaben Uber 1. die vorgesehene
GruppengréBen, 2. die Haufigkeit des Angebotes, 3. die Verwendbarkeit in anderen
Studiengangen, insbesondere in Wirtschaftsingenieurwesen, 4. die Voraussetzungen fir
die Vergabe der Credits und 5. die Inhalte der Ubungen und Praktika (Auflagen AB 3 und
AM 2).

4 Studierbarkeit der Studiengange

Zu Beginn jedes Studienjahrgangs werden Einfihrungsveranstaltungen (Bibliothek,
Werkstatten, Studiengangskonzept) durchgefiihrt. Studienfachberater unterstiitzen die
Studierenden bei der Orientierung und wéhrend des gesamten Studiums. Ein fester
Studienablaufplan  gewaéhrleistet die  Absolvierung  samtlicher  Pflicht- und
Wahlpflichtmodule. Diese Module sind inhaltlich aufeinander abgestimmt und werden
einmal im Jahr angeboten. Die Prifungen finden stets im Anschluss der
Lehrveranstaltungen eines Moduls statt. Nach- und Wiederholungsprifungen werden
dann im darauf folgenden Semester angeboten. Prufungen werden in schriftlicher oder
mundlicher Form abverlangt. Darlber hinaus erstellen die Studierenden selbststandige
Belegarbeiten.



Um im Master-Studiengang ein einheitliches Niveau fir Studienanfanger zu erreichen,
werden zusatzliche Veranstaltungen zur Fahrzeug- und Fahrwerktechnik angeboten.

Uberschneidungen von Lehrveranstaltungen sind laut Hochschule ausgeschlossen. Die
Modulverantwortlichen stimmen sich Uber das Lehrangebot ab. Es gibt einen
gemeinsamen Benotungsschlissel.

Bewertung

Ein Studienablaufplan kann nur theoretisch den Besuch aller Lehrveranstaltungen in der
vorgeschriebenen Regelstudienzeit gewéhrleisten. Er ist vor allem die Grundlage fir die
Lehrveranstaltungsplanungen. Es sind die jeweiligen personellen und s&chlichen
Ressourcen zu beachten, ferner das zu Verflgung stehende Raumangebot im
Zusammenwirken mit den Stundenplanen der anderen Studiengéange.

Bezuglich der Wiederholungsprifungen muss Uberprift werden, ob diese nicht bereits zu
Beginn des neuen Semesters durchgefiihrt werden kénnen. Nach den vorliegenden
Bestimmungen ist die Wiederholung erst nach Ablauf des folgenden Semesters méglich
(Auflagen AB 4 und AM 3).

Die Beratung der Studierenden erfolgt Uber einen Studienfachberater, aber auch durch
die Hochschullehrer. Besondere MaBnahmen, um einen standigen Kontakt zwischen
Berater und den Studierenden sicher zu stellen, sind nicht vorgesehen. Im Gesprach mit
den Studierenden wurde die Beratung und der Kontakt zu den Lehrenden positiv
herausgestellt, das Master-Studium als anspruchsvoll bezeichnet.

Der angesprochenen ,Tag der offenen Tur", an dem sich Schuler informieren kénnen, ist
als Schulkontakt sicherlich nicht ausreichend. Schulbesuche der Professoren,
verschiedene Schnupperangebote fir Schiler, Lehrer und Klassen sowie
Ansprechpartner in den Fachbereichen sind weitere und richtige Wege, um friihzeitig
Schdler fir technische Studiengéange zu interessieren (Empfehlung EB 6).

5 Berufsfeldorientierung

Die Studierenden werden laut Hochschule fur folgende Berufsfelder qualifiziert:
1. Konstruktion und Entwicklung von Maschinen- und Fahrzeugbauprodukten,
2. Technologie und Fertigung im Maschinen- und Fahrzeugbau,

3. Qualitatssicherung von Maschinen- und Fahrzeugbauprodukten.

Sie erwerben in den angebotenen Modulen  Grundlagenkompetenzen,
maschinenbauliches  Fachwissen und Kompetenzen zur Realisierung von
Maschinenbauprodukten. Die Anforderungen der Industrie und einschlagiger Verbande
wurden bei der Studiengangsgestaltung berlcksichtigt.



Bewertung

Der Bachelor-Studiengang beinhaltet die erforderlichen mathematisch-
naturwissenschaftlichen und fachwissenschaftlichen Grundlagen. Das weitere Studium ist
auf die Fahrzeugtechnik fokussiert. GroBere Bereiche des allgemeinen Maschinenbaus
werden nicht angesprochen, z.B. Produktionsmaschinen, Strémungsmaschinen, Klima-
und Kaltetechnik, Umwelttechnik.

Ein breiter angelegtes Bachelor-Studium ist laut Hochschule aufgrund der nur begrenzt
zur Verfligung stehenden Anzahl von Lehrstunden nur tber wéhlbare Studienrichtungen
bzw. Studienschwerpunkte (Module) zu realisieren, wodurch den Studierenden auch ein
besseres Wahlangebot gegeben werden kénnte (Empfehlung EB 2). Im Rahmen der
Begehung der Hochschule wurde hierzu gesagt, dass die personellen Ressourcen eine
Ausweitung des Lehrangebotes nicht zulassen. Somit sollten die Mdglichkeiten zur
Aufstockung des Lehrkérpers im Hinblick auf die Integration weiterer Schwerpunkte
uberpraft und ggf. in die Wege geleitet werden (Empfehlung EB 7).

Wie bereits angesprochen, ist der Master-Studiengang entsprechend dem formulierten
Ziel fahrzeugtechnisch fokussiert. Es sollen Kenntnisse und Methoden vermittelt werden,
die dazu beféhigen, im internationalen Wettbewerb in Leitungsfunktionen tatig zu werden,
wobei sich die ,profilbildenden Module® am internationalen Standard orientieren.
Gleichwonhl ist eine Internationalisierung nicht beabsichtigt, eine Erklarung, die so nicht
verstandlich sein kann. Eine Uberpriifung des Standpunktes erscheint zweckmaBig
(Empfehlung EM 6).

Die angegebenen Berufsfelder erscheinen insgesamt durchaus realistisch. Die
Berufsvorbereitung kann weiter optimiert werden durch eine forcierte Vermittlung von
Fremdsprachen, vor allem von Englischkenntnissen, die heute grundlegend fir
erfolgreiche Projektarbeit im internationalen Umfeld sind (Empfehlungen EB 3 und EM
4). Einen sehr guten Einblick in die Grundlagen der angestrebten Berufsfelder erhalten
die Studierenden durch die Mdglichkeit, sehr gut ausgestattete Labore und Werkstatten
zu nutzen. In Projekten mit der Industrie kann erlerntes Wissen umgesetzt und
Teamfahigkeit gestarkt werden. Hier erhalten die Studierenden auch wertvolle Einblicke
in industrielle Prozesse und Zusammenhange.

6 Qualitatssicherung

Die Hochschule hat eine Ubergreifende und umfangreiche Evaluationsordnung
verabschiedet, die interne und externe Evaluationen aufweist. Durch Befragungen wird
die Einschatzung Studierender in unterschiedlichen Studienabschnitten erhoben. Dazu
kommen eine studentische Veranstaltungskritik sowie eine Absolventenbefragung
unmittelbar nach Studienabschluss.

Fir die didaktische Weiterbildung neu berufener Lehrender wurde ein
Einarbeitungskonzept entwickelt, dass durch eine Deputatsreduzierung den Freiraum fir
die Teilnahme an hochschuldidaktischen Seminaren schafft. Die Lehrenden werden
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dabei durch die Arbeitsstelle fir Hochschuldidaktik unterstutzt. Deren Angebote stehen
allen Lehrenden zur Verfugung.

Eine Zusammenarbeit im Bereich Qualitatsentwicklung und -sicherung besteht innerhalb
eines Verbundprojektes der Fachhochschulen des Landes Sachsen-Anhalts seit 2002
unter Federfuhrung der Hochschule Anhalt.

Bewertung

Die MaBnahmen des Fachbereichs zur Qualitatssicherung beziehen sich insbesondere
auf die allgemeine Studienberatung durch einen Studienfachberater, auf die
fachwissenschaftliche Beratung der Lehrenden, auf die Gestaltung von
Tutorenprogrammen und Unterstiitzung der Ausbildung durch Tutoren, Bereitstellung
von Lehrmaterialien im Intranet sowie anonyme  Studentenbefragungen.
Erfreulicherweise zeigte sich, dass durch die im Rahmen der Begehung durchgefihrten
Gesprache mit Studierenden aus unterschiedlichen Semestern und Studiengéngen
keine Mangel aufgezeigt werden konnten. Das MaB der Zufriedenheit der Studierenden
ist auBergewdhnlich hoch.

Uber die Begutachtung der fachwissenschaftlichen Kompetenz und didaktischen
Fahigkeiten der Lehrbeauftragten sowie der ,Lehrkrafte fir besondere Aufgaben“ werden
seitens der Hochschule keine Angaben gemacht. Beziiglich der Qualitéatssicherung
sollten aber im Bereich dieser eigenverantwortlichen Lehrtatigkeit vergleichbar mit der
Berufung von Professoren entsprechende Verfahrensschritte entwickelt werden.

Im Zusammenhang mit der in der Hochschule Anhalt vorgesehenen Evaluation der
Forschung sind die genannten MaBnahmen (leistungsorientierte Mittelvergabe,
Professorenbesoldung, Gewdhrung von Pramien) mit Bezug auf die Qualitat der Lehre
bedenklich, da bei einem Lehrdeputat von 16 SWS relativ wenig Zeit verbleibt, sich
verstarkt um eigene Forschungsarbeiten zu bemihen und sich um das Einwerben von
Drittmitteln zu kimmern. Die Durchfihrung von Forschungsarbeiten ist grundsatzlich zu
begriiBen, kann aber nur mit entsprechender Reduzierung des Lehrdeputates realisiert
werden.

7 Personelle und sachliche Ressourcen

Fir den Bachelor-Studiengang stehen 14 Professoren (Lehrdeputat reguldar 16 SWS)
sowie zwei Wissenschaftliche Mitarbeiter und zwei Lehrbeauftragte zur Verfigung.
Zudem sind zwei Lehrkréfte fur besondere Aufgaben mit je 24 SWS in die Lehre
eingebunden. Fir den Master stehen acht Professoren, ein wissenschaftlicher
Mitarbeiter und zwei Lehrbeauftragte zur Verfigung. Der Fachbereich Maschinenbau
hatte in Haushaltsjahr einen Personaletat von 1,31 Mio. €, einen Sachmitteletat von
146.000 € und 58.500 € far Investitionen zur Verflgung. Jeder Professor hatte 2007 ca.
8.000 € Drittmittel pro Jahr eingeworben. Ab 50.000 € Drittmitteleinnahmen pro Jahr wird
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das Lehrdeputat ermaBigt. Der Antrag hebt zudem die gute Ausstattung von Werkstatten
und Laboren hervor.

Bewertung

Die vorhandenen personellen Ressourcen sind gerade ausreichend um die
Durchfihrung der erforderlichen Lehrveranstaltungen des Bachelor- und Master-
Studiengangs sicher zu stellen. Eine Reduzierung der Lehrdeputate zur Belebung der
Forschungsaktivitaten ist sicherlich nur begrenzt méglich. Auch ist eine Erhdhung der
Lehrkapazitat zum Aufbau eines breiter angelegten Maschinenbau-Studiums z. Z. nicht
maoglich. Es sollte Uberprift werden, ob die personellen Ressourcen aufgestockt werden
kénnen und ob durch weitergehende Zusammenlegung von technischen Fachern des
Studiengangs Wirtschaftsingenieur mit gleichen Fachern des Maschinenbaus personelle
Ressourcen freigesetzt werden kénnen (Empfehlungen EB 4, EB 7 und EM 8).

Die sachliche Ausstattung in den Bereichen Computer-Pools/Software sowie Fahrzeug-
und Fertigungstechnik vermittelt eine guten bis sehr guten Eindruck, so dass fur die
Durchfiihrung von Ubungen und Praktika gute Voraussetzungen vorliegen.

8 Zusammenfassende Wertung

Der Bachelor-Studiengang entspricht in  den Bereichen der mathematisch-
naturwissenschaftlichen und technischen Grundlagen weitgehend den Studienpléanen
anderer Hochschulen. Im anwendungsbezogenen Bereich steht die Fahrzeugtechnik im
Vordergrund. Die Fertigungstechnik wird im Vergleich mit der Konstruktionstechnik nicht
ausreichend behandelt, das gilt insbesondere auch fir einen fahrzeugtechnisch-
orientierten Studiengang.

Der Master-Studiengang ist auf die Fahrzeugtechnik fokussiert. Die Absolventen
erwerben eine hohe fahrzeugtechnische Kompetenz. Durch zwei bis drei weitere
Lehrveranstaltungen aus dem Bereich der Betriebswirtschaftslehre kénnte die Qualitat
des Studienganges verbessert werden (Empfehlung EM 3). Dies dirfte ohne
Schwierigkeiten méglich sein, da das Selbststudium im Vergleich mit dem Bachelor-
Studium sehr hoch angesetzt ist (Empfehlung EM 2) und die Veranstaltungen im Rahmen
des Bachelor-Studiums Wirtschaftsingenieurwesen ohnehin angeboten werden.
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